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as maquinas de papel actuales necesitan

una cantidad extraordinaria de datos y

una gran experiencia para trabajar a su
eficiencia maxima. La tecnologia de instru-
mentacion recientemente desarrollada por
Cristini Diagnostic Systems permite una reco-
gida de datos en tiempo real para controlar la
consistencia y el desgote en las areas mas cri-
ticas de la seccién de formacién, y en particu-
lar en las zonas donde el acceso esta limitado
por razones de seguridad. La tecnologia del
sensor por microondas del fabricante italiano
esti disefiada para permitir una integracion
facil con otros sistemas (DCS, MCS, QCS) que
se encuentran en el control de proceso de la
fabricacion de papel. (Fig.1). !

Figura 1.

Aplicaciéon basada en tecnologia por
microondas

La clave del éxito de Cristini es la sustitucion
de la fuente radioactiva o de la resonancia con
radiofrecuencia clasica. La nueva e innovado-
ra aplicacién, basada en la tecnologia de mi-

energia Y @pﬂtirmz@m on
de proceso en la seccion de formacion

desarrollado unos sensores de punto fijo y/o
movil que permiten una conexion directa con
los sistemas propios de la maquina —DCS/
MCS—, para analisis de datos.

El método Fast Fourier Transform (FFT), in-
cluido en esta linea de sensores, tiene muchas
posibilidades: permite la lectura instantinea
de pulsaciones y vibraciones. La recogida au-
tomitica de datos en la seccion de formacién,
las 24 horas del dia y 7 dias de la semana, sin
necesidad de intervencion humana, ha dado
unos resultados excelentes sobre el control
del proceso y la mejora de calidad del papel.

croondas, ha cambiado los principios de medi-
cién de consistencia, e incluso estd creando
un nuevo estandar.

Después del importante éxito de su pri-
mer medidor de consistencia portable por
microondas, Cristini Diagnostic Systems ha
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Figura 2.

Mejora de la calidad del producto

La medicion directa de la cantidad de agua
sobre la tela da una vision de los ratios de
desgote y de los efectos de la preparacion
de pasta (calidad de la materia prima, quimi-
cos, aditivos) asi como del buen desarrollo de
la formacion. Esta informacion puede ayudar
a mejorar la calidad del producto, a mejorar
las prestaciones de la tela de formacion y la
eficiencia del proceso, al mismo tiempo que
contribuye a reducir el consumo de energia en
las operaciones de formacion, prensa y secado.
Los cambios en la mesa de formacion se miden
en tiempo real; estas mediciones pueden ser
usadas mas adelante en numerosos calculos.

Recientes avances en la instrumentacién han
abierto nuevas puertas para mejorar la efi-
cacia de los elementos de las mesas de vacio
para controlar la homogeneidad de la hoja,
en una gran variedad de aplicaciones en la
fabricacién de papel, como por ejemplo los
rodillos dandy para mejorar la formacién,
las mesas de formaciéon multiples para una
formacion optima, coberturas y ply bond asi
como la dosificacién de quimicos.

Varios estudios, efectuados en diferentes
configuraciones de formacion, incluyendo las
Fourdriniers tradicionales, han puesto a la
luz la oportunidad de reducir el consumo de
electricidad, sin comprometer la eficiencia de
la maquina.

La Fig.2 ofrece un buen ejemplo de lo que
puede pasar cuando un vacio demasiado alto
se aplica a un gap former produciendo papel
blanco top liner. Los niveles de consistencia
en los dos puntos criticos (antes del pliego
ply-bonding y el rodillo estucador couch roll) se
mantienen practicamente idénticos, aunque se
produzca una disminucién de la zona de vacio
de aproximadamente 50%.

Ademas, gracias a una mejor distribucion del
desgote entre las zonas de vacio bajo y me-
diano, se obtiene una mejor calidad del papel
Y una mayor resistencia.

Figura 3.
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Estudio de caso Propapier PM2

A continuacion se describe un caso de estu-
dio de una de las maquinas papel embalaje
mas veloces del mundo, la Propapier PM2 en
Eisenhiittenstadt, que demuestra una estrate-
gia de control que permite a la fabrica reducir
considerablemente el consumo de energia en
la seccion de formacion, gracias a un control
de la consistencia operado por cuarto sen-
sores, situados en posiciones estratégicas de
la mesa de formacion (Fig. 3). Propapier PM2
produce papel base para carton ondulado,
utilizando 100% de fibra reciclada y tiene una
capacidad anual de 650.000 toneladas al afo.
Los ensayos efectuados demostraron resulta-
dos fiables en cuanto a precision. Las lecturas
FiberscanFixTM eran absolutamente compa-
rables con los resultados de laboratorio, inclu-
so mas lineales, porque no estaban afectados
por el efecto de cogida de muestras (Fig.4).

Desgote optimo en la formacién

1
Un factor clave para el ahorro de energia
en los sopladores de vacio y los motores es
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Figura 4.
un desgote optimo en la formacion. Varios

ensayos, conducidos aplicando diferentes

combinaciones de nivel de vacio en las cajas

aspirantes instaladas (zonas de vacio bajo y

medio), han mostrado ahorros de energia

eléctrica de aproximadamente 10 % en los

motores y 4 % en los sopladores.
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NOW RUNNING IN APPLICATIONS AROUND THE WORLD!

Eliminate the high cost of wax, stickies and contaminate problems!

Enessco has proven itself to: i
» Increase production by 3-10%

* Reduce dir/ sticky counts/ wax spots

* Reduce antiskid usage

e Eliminate TDU's (Thermal Dispersion Units)

e Increase yield by up to 2%

* Reduce downtime (due to breaks, wash-ups, etc) by 30-70%
* Replace strength additives & deposit control chemistry

Enessco works every time! Added at the pulper, this
unique patented product is “one of a kind” and is an
environmentally-friendly chemistry that modifies
contaminates such as wax and stickies from recycled
and deinked furnish. Enessco prevents cycle-up in the
mill’s internal white water loop and thus significantly
reduces system contaminate loading and PM system
deposition. It’s that simple!

Perfect for Brown grades, Tissue mills & De-Inked/Recycled Pulp

Visit our website at www.enessco.com to see actual results of mills using Enessco,
TAPPI conference papers and customer testimonials.

Due to significant demand, we are looking for distributors and agents around the world!

To join one of today’s leaders, Enessco International, contact steve @enessco.com today!
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Figura 5.

Cajas aspirantes de alto vacio

El mayor efecto sobre el consumo de energia
eléctrica debido a la friccion de la tela de for-
macion se encuentra en las cajas aspirantes
medianas. En realidad, la friccion depende de
la cantidad de agua llevada por la tela de for-
macién y estd en correlacion con el grado de
deshidratacion de la hoja de papel. Mas preci-
samente, es posible reducir el nivel de vacio
en un |6% aproximadamente en las cajas aspi-
rantes medianas y en un 10% en las cajas de
vacio bajas sin perjudicar la eficiencia de la
prensa, el buen manejo y funcionamiento de
- la maquina o el consumo de vapor (Fig. 5). La
' Figura 5 muestra la influencia de la reduccion
de vacio sobre la homogeneidad y la sequedad
total después del rodillo aspirante. En realidad,

Récord mundial para fluting PM2, Eisenhiittenstadt.
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una reduccion de sequedad de un 0,75 % en
la seccion de formacion, con una produccion
de 90 g/m? y con una velocidad de 1.540 m/
min, no tiene ningln impacto negativo sobre
la eficiencia de la maquina. La seccion de
prensa, con unos ajustes especificos, es capaz
de compensar la disminucién de sequedad.
Ademas, los resultados demuestran que una
consistencia alta después de la seccion de
formacién no aporta ninglin beneficio para
la sequedad después de la seccion de prensa.
Basandose en la Figura 5 se puede interpretar
que la reduccidn en la zona baja de vacio tiene
menos impacto que en la zona media, pero
al mismo tiempo ofrece un gran potencial de
ahorro de energia. Esto es la base para asegu-
rar que, independientemente de la velocidad
de la maquina y del gramaje, siempre existe
un potencial de ahorro de energia a nivel de
la zona de vacio.

Optimizacion del consumo de ene

La optimizacion del consumo de energia en
una maquina de papel consiste en gastar la
energia necesaria solo donde es requerido,
evitando el desperdicio de energia que podria
conducir a un desgaste de los elementos de
la maquina (tela de formacion, ceramicos, mo-
tores y bombas).

Conclusién

Los sensores FiberScanFixTM, colocados en
posiciones estratégicas, permiten distribuir el
desgote en una mejor manera y definir los me-
jores puntos operativos para cada elemento
de vacio. Se puede estimar un ahorro poten-
cial de energia, gracias a unos ajustes especifi-
cos de vacio, con 400 KWh y suponiendo un
precio de la electricidad de 0,08 €/KWh, equi-
valente a unos 250.000 € al afio. El retorno
de la inversion para el sistema FiberscanFixTM
es inferior a |0 meses. En el mundo del pa-
pel, que evoluciona a una velocidad cada vez
mayor, esta tecnologia es un punto concreto
que permite fabricar papel de mejor calidad
con costes de produccion mas bajos. =
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